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trische Konttakteinrichtungen einwirlcen, mittelis w e l c b r  der 
Bcegim und das Ende des Fliisiglreitausflusses laus dtem Gie- 
fafi (7) und damit auch die  Dauer der  Stromung des G~asas, 
melche sich mit der  Temperatur andert un'd zur Mwsung be- 

nu,tzt wind, in 'an sich bekannber W.eise auf eine beliebige Ent- 
fernung iibertragen wlird. -Die AusfluBzeit Idles Wa,ssers wird 
dorch dle aufgenomm\ene Warme geregelt, dla sie mit d,er 
steligend,en Temperatur zunimmt. (D. R. P. 422692, K1. 42,i, 
Gr. 11, voni 20. 2 .  1925, Prior. Frankreich 23. 2. und 16. 6.  1923, 
ausg. 12. 12. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1679.) 

Paul Jehan Qust.a€ Morsing, Stockholm. ThermoeIektrisches 
Element, vorzugsweise zum Messen hoher 
Temperaturen, aus Graphit in  Form eines 
Rohres und aus einem Metalldraht, z. B. 
BUS Wolfram, Tantal oder Titan, 1. dad. 

79 gek., d,aB der  mtetallmisch'e Draht (1) a n  
der  K'ontakbtelle mbt dem Graphitrohr 
(2) zu einer Scheib>e (4) oder zu einiem 
Konus od. dgl. auegebildet un8d das Gra- 
phitrohr a n  dieser St'elbe b,eziiglich seines 
innere?l Dnrchmessers bis suf den Durch- 
mfe'sser d'es Drahtels (1) veren,gt und hier in  
b'ekannter W&e duroh eineUbenvurfkappe 
(13) a~sGGraphitabgeschl~~enist. - 2. dlad. 
gek., daf3 zwiscben dem Kontaktteil (4) 
des MetaUdrahtes (1) untd d'em Graplhitrohr 
(2) ein aus Kabonmd bleetehender Ver- 
sahluijteil (19) ,angeordnet ist, welcher zur 
Verhinderung d,m Carbi,dbildung im Dnaht 
(1) Idi'ent. - 3. dad. gek., dlaij der  M,e- 
.talbdraht von der  Kontakt,stelde d,es El,e- 
nientes in gewisser Lange vollkommen 
frei inmarhialb d,es RoihPeS aufgehiingt unld 
am and.eren En&e des Elemtentes durch ein 

nes e1,ektrischem 1,sohtionsmatmerial (z. B. Qmrz, Porzellan) 
bestehendes Rohr gefiihrt ist und daO d e r  Driaht hi'erb'ei mittels 
einer Peder imm,er sltraff g e h l t e n  wird. (D. R. P. 422407, 
K1. 42 i, Gr.  8, v0.m 5. 12. 1922, Prior. Schweden 10. 1. 1922, 
ausg. 30. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1257.) 

Siemens-Schuekertwerke C. m. b. H., Berlin-Sie~enssta,dit. 
Erfintder: D,r. R i c h a r d H e i n r i c h , Berlin-Sfidendie. Nieder- 
sehlagselektrode fiir die elektrisehe Gasreinigung in Form e i m  
Wellbleches, 1. bad. gek., daB di,e Elektroide auf einer oder 
auf bei,den Seiten mit einem Drahtnetz abgedeckt i,st. - 2. dud. 
gek., daij das Drahtnetz als ein endlmoxs b,eweglNich8es Band aus- 
gebildet ist. - Infolge di'esier Abdeckung geht & jelektrischle 
Feld nonmehr nicht m'ehr vom Wellblech, sondern zum goBt'en 
Teil vom Drahbetz  aus. Das Drahtnfetz kann aber durch dlen 
sich iabschei'dand'en Staub, wodurch die Wirkung als Gegen- 
selektrodie beeintrachtigt w i d ,  nicht rnit e h e r  so starkee Schutz- 
-whicht wEe ,die Ril.l,en des Wrellbl.eches becleckt werden. Die 
ilbscheidewirkung einer derartigen E l e k t r d e  wird daher be- 
deutend gbichmafiiger ,sein d s  bsei der Verwendung des  ,ein- 
fach,en Wellb1,eches. Zeichn. (D. R. P. 424834, K1. 12 e. Gr. 2, 
rom 25. 6. 1924, ausg. 4. 2. 1926.) 
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Cornelius Heinz, Aachen. Fliissigkeits - Untersuehungs- 

- Rundschau 

apparat, bestehend aus mit Riihrwerk ver- 
sehenem AuflosegefaS mit darunterstehen- 
dem, sich dicht verschliefiendem Saugfilter, 
1. dad. gek., daB der  luftdicht echkieijende 
Deckel (b) d.es Auflosungsgefafias einen Auf- 
salz (c) tragt, der  einen Fliissigkeibeinlafi- 
stutzen (d) und einien Saugstutzen (e) auf- 
weilst, und durch welchen luftdicht die das 
Auslaijventil (r) sbeuern\de und von der 
Hohlwelbe (k) des Riihrwerks in b k m m t e r  
WeQe umschlossenie Vent,ilshnge (9) h.h- 
durchgeffiihrt ist. - 2. dad. gek., dai3 die 
Rohllw.elle (k) 'eine hohlringai-tige Ausbuoh- 
tung (m) aufweist, welche seitlich u d  unten 
mit Lochungen versehmen ist und als Riihr- 
werk dient. - Der Apparat dient .insbeson- 
d'ene zur Uotersuchung von E i s m  mittels 
Brom. Die Analyee geht unter vollstan,digem 
AbsohluS der  AuBenluft vor sich. (D. R. P. 
482 7.43, K1. 421, Gr. 3, vom 29. 11. 1924, ausg. 9. 12. 1925, 
Y@. Chem. Zentr. 1926 I 1679.) dn. 

Ados G .  m. b. H. und Karl Hensen, Aachen. Verfahren zur 
Restimmung der  Bestandteile von Gasgemisehen, b'ei welchem 
tdas Gasgemisch duroh zwei hint'ereiaand,erli,egende, auf ver- 
schied,ene Temperaturen ge- - 

und die Druckldifferenz in J&$j!9 1 
d,em zwischen ihnen liegen- T- 
den Riaurn gemlessen wird,' 
1. dald. gek., dai3 die  cine 1- 
Capillare (1) von einer Kiihl- 
vorrichtung (5) auf eine kon- 
stantie niedare Temperatur 
gekiihlt und die  and,ere (6) 
von 'einer Beizvorrichtung (13) auf eine konstante hohe Tem- 
peratur erhitzt wird, so daB dier in Idem Zwischenraum (8) 
'erzeugte Druck (Un8berdruck) sehr hoch ist Nund in  dem an 
d'enselben angeschlmsenen Druck- od,er Unberidruckmesser (10) 
eiaen entsprechend grofien Ansschlag erxeugt, der sich bei 
wechselmder Viscositat des Gases angdert. - 2. daid. gek., dai3 
a d e r  dtem zu iuntersuch'enden Gas ein Vergleichsgas (z. B. 
Lugft) durch zwfei entsprechende Capillaren geschickt wird, 
dle gleichzeitig mit dien anderen Capillmen gekiihlt und er- 
hitzt werdcn, woblei die zwischen den C~apilllamnpaiaren liegen- 
den Raume an einen gemleinsam.en Differenzdruokmewer ange- 
schlossen weaden. - 3. dald. gek.? dafi zweck8s Erzielung eines 
(iesamtausschlages von b,estimmt,er GroiJe bei bestimmter 
Durchfluijmenge miehrere Capillarsysteme parallel gwcbnltel 
nerdien. Das Verfahren bedient sich dmer h $ e r u n g  der 
Vi,scositat des Gases b.ei vemchiadener Zusammemetzung sls 
MeBmiMIel. Die Stellung des Zeigers richtet sich,nrach d,em Druck- 
unterschied, .der bei d,er Stromung d.es verschieden zusamnien- 
ge'setiden Gas= in Capillarm auft,ribt. (D. R. P. 423 142, K1. 42 I, 
GI-. 4, vom 12. 11. 1924, :ausg. 21. 12. 1925. vgl. Chem. Z'entr. 
1926 I 1679.) dn . 

brachte Clapilllaren geschickt t .. T 

I Rundschau. 
Einweihung des chemisch-technologischen Instituts 
des Friedrichs-Polytechnikums, Stadt. Gewerbehoch- 

schule, Cothen (Anhalt). 
Am 4. Mai d. J., ,dem Tage des 35 jiihrigen B,estehens des  

Frledrichs-Polytechnikums, wurde daF; nseuerbaute Chemisch- 
teohnologische Institut im Beisain zahlreicber Vertreter der  
'staiatlichfen un'd stgdtischen Biehorden sowile d,er Industrie ein- 
geweiht. Die Eroffnungsre.de hielt d'er derzeitige Rektor Prof. 
H. Z i p p. Das neue Chemisch-teohnologisehe Institut, das uuter 
dbem Rektorat von Prof. M i c h e l  im Jahm 1924 begonnen 
wurde, be,deckt Ceine GrundKache von rund 1200 qm und umfai3t 
ein Hauptge'baude, einen Zwischenbau sowie einen Horsaal- 
anbau nebst den  zugehorigen Nebenraumen. Das Hauptgebluide, 
da's aufier einem KelBergeschofi e in  ErdgeschoB, zwei Ober- 
geschosse und ein DaahgeschoiJ umfaijt, badeckt eine Grundflache 
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von rund 700 qm, der Zwischenbau eine solche von 60 qm, das 
auditorium m8axinium, welches eine Horerzahl von 418 Fersonen 
aufnehmen kann, eine Fiiiche von 350qm, ,dier Anbau an den 
Horsaal, der ldie Vorbereitungs- und Aufenthaltsraume fur die 
Dozenten aufnimmt, eine Flache von rund 90qm. Dias Ge-  
b lade  soll folgende chemisohen un(d chemisclh-technologichen 
Laboratorien, die bishler im Hauptgebaude untergebracht waren, 
aufnehmen : 1. Das alIgemeine Chemisch-techniscbe Labora- 
toriuni, 2 .  das Papiertechnische Laboratorium, 3. das Hiitt'en- 
technische Lahorntorium, 4. das Kenamische Laboratorium, 
5. tlas Chcmisch-teclhnologisuhe Laboratorium, 6. das Zucker- 
technischte Laboratoriam, 7. das Gastechnische Laboratorium, 
8. das Photochemisch-photomechanische Laboratorium, 9. das 
Photograpliische Laboratorium. Die freigewordenen Raume im 
alten Sltudiengebiiude kommen dem Elektrotechnischen, dem 
Fernmeldjetechnischen, dem Physikalischlen und Hochfrequenz- 
technischsen Lnboratoriam zugute. In dem Neubau und den 
gleichzeitig vorgenommenen Erweiterungsbauten des Maschinen- 
und Keseelhauses sind in den Jahren 1925 untd 1926 Werte in 
Hohe von einer Million investiert worden. 

~ 

1 Auslandsrundschau. 1 
Gewinnung von Anthrachinon aus Phthalstiurean- 
hydrid und Benzol mittels Aluminiumchlorid nach der 

Friedel-Crafts'schen Reaktion. 
Laboratorium fur  angewandte Chemie untd Pharmazie d.er 

Universitat Leipzig. 
Von Dr. H e l l m u t h  Lauth.  

(Eingeg. 16. Mai 1926.) 

Eeziiglich der in dieser Z,eitschrih mitgeteilten Angabe, 
daB .4nthrachinon und Derivate in  Am,erika jetzt in d,er Tech- 
nik aus Fhthalsaureanhydrid, Aluminiumchlorid unsd aroma- 
tischen Kohlfenwass8erstoffen naeh der Friedel-Crrcftsschen Reak- 
tion in grofiem MlaBstab,e dargastellt wer,den, sei daxan er- 
innert. dafl dieses V,erfahren, .das eine bst theoretische 
Ausbeute bietet, aus Deutsch1an.d stammt. Es ist seinerzeit 
von Prof. Ur.  G.  H ' e l I s r  ausgearb.eitet und in der Z. ong. 
Ch. 19, 669 [1906] ausfiihrlich heschrieben wonden. Gl,eich- 
zeiti'g sin'd einige Patent,e auf diesem G,ebiete fur die Hochster 
Farbwerke genommlen worden. Spater wurde dann dime ganve 
Reakstion von G. H e l  1 e r unld Mitarbeitern eingehend un-ter- 
suc,ht: vgl. Bed. B. 41, 3627 [1908]; 45, 665 El9121 und weitere 
Arbeiten, worin auch experimentmelle Unt,ersuchungen uber die 
Wirksamkeit sdes Aluminiumchlori'ds enthalten s h d .  

Es scheint, daB hi,er eine ahnliche Umwalzung in die W,ege 
geleitct mird, wi,e sie nach Auffinden der  Verfahren zur kiinst- 
lirh,en Darstellung von Alizarin Unld Inidigo vor sich gegangen 
sind. wobej hdile 'synthetisch'e Darstellung erstgenannten Farb- 
stoffes sowie nahlreicher ,anderer auch neue Bahnen ein- 
schliigt . 

I - Aus Vereinen und Ver sammlungen I 
Elektrotechnischer Verein. 

Berlin, den 27. April 1926. 
Direktor 1%. F o h l ,  Osram G. m. b. H., ,,Neue Arbeits- 

niethodeii i r i  der Cliihlarnpenindustrie". 
Tn ,der Gliihlampenindustrie sin'd 'die Vorbedingungen fur 

die wirtschaftliche Pertigung gegeben. Dias hauptsachlich8ste 
Rohmaterial, mit dem die Glu~hlampenindustrie arbeitet, isst 
rbas Glas. Bish'er hat man Ble,iglas verwen,det, 'aber die schwi'e- 
rige und liostspi,elige Bleib,eschaffung lieB eine h d e r u n g  des 
Glassatnes wiinschenswert erscheinen, un,d es war der  fiber- 
gang zu bleifreiem Glas :die Vorb.edingung f u r  die Einfiirhrung 
,der FlieBarbeit. Das Blseiglas kann zw8ar groae Strapazen eb- 
tragen. aber es erkalt,et zu schnell, um ein schiiclles H,eraus- 
nehmen aus 'der Maschine zu gestatten. In diesem Zusammen- 
hang gedenkt Vortr. aucli der  Entwicklung #des Wolfram- 
.dr,a:hts. dessen Herstellung so weit verb'essert rnul.de, daB man 
jetzt den Kristallisationsprozei3 beeinflussen kann. Dss Be- 
strebmen, Hochst1,ei:stungsmaschinen einzufiihren und dabei 
das Rohmaterlal mijg1,ichst zu schonen, zwang zu hochwertigen 

2) Vgl. Z. ang. Ch. 39: 540 [19%]. 

Sortier- und Pulvermischm,aschinen. Die in ,d.er Gluhlampen- 
fabrikation verwendetren Maschinen miissen einfach aufgebaut 
sein, si'e miissen das Material schonen, weiter soll a h  Schutz 
d.er Arbreiter vor d e r  Hitze gewihrlelstet s'ein. Jeder Hjand- 
gr.i€f; der dem Arbeiter abgenommen wer,den kann, ist ein 
erh,ebliclher Gewinn, nlicht nur  an G'eld; es mu6 bei 'd'em Zu- 
sammenbau der  Maschinen zur Flitei3arb,eit mit d e r  Zeit sehr 
gegeizt wenden, es han'delt sich darum, eine geschlossene Zahl 
von Ma,schinen in gleich,em T,empo laufen zu iaseen. Durch 
diese Mascbinen ist die Anlernzeit dser Arbmeiterinn'an, die 
f rWer  3-6 Monatme b,etrug, heute auf weni,ge Tage Gdter Stun- 
d,en h,eruntergegangen, eine Arbeiterin muf3 ,dabe,i m.ehrere 
Maschinen be'dienten konnen. Kebenher geht di'e Arbeiteraus- 
wahl auf psychotechnischem W,ege, ,die in drer Gliihlampen- 
fabrikation gut,e Erfolge gewigt hat. Erhebliche Schwierig- 
keiten sergebbn sich durch die V,erschieden.heit ,der Spannungen 
der ver'schiedenen Elektrizitatsnetze. Leider gibt es Netze, die  
rnit Spannungen arbeiten, ,dlie jedter Normalisierung trotzen. 
Die meisten Elektrizitat'swerke halben 110 odser 220 oder 120 
Volt, idaneben sieht man aber auch solche mit 125, 1'27, 
133 Volt u. a. m. Es ist zum Teil eine .ertreuliche Abnahme 
dhser  Spannungen zu beobachten, lei,der aber auch bei einigen 
eine Zunahme. Fur  die  Fabrikation ist es sehr schwijerig, rnit 
so vibel Spannungen zu rechnen, denn es miissen dann vi'el Tau- 
senrle Typen auf Lager gehalten werdsen, deren Fabrikation i n  
fortlaufender Fertigung nicht mijglich iet. Gegeniibier 1913 
hab.en sich d,ie Verhaitnisse in ,d,er Weiee verschoben, 'dafi eine 
absolute Zunahme von 25% zu verzeichnen ist b d  d,en W,erken, 
die mit 220 Volt arbeit'en, m d  'es scheist darauf hinzuweisen, 
da13 dime 220 Voltnetze den Ausschlag geben wepden. Mit der 
Ver.einheitlich,ung der  Typen ist in d-er Gliihlampendndustrie 
eine durchgreifende Normung verbunden gewesen, ,die allme 
Teile urnfafit, ,die Normali~si,erung ,der Rohren und Ghsstabe 
bed'eut'et s ine  Vereinfiachung der GluhI,ampeii, unad ohne dtese 
ware man nie zu den Maschinen fur d ie  Gliihlampenherstel- 
lung gekommen. Dire jetzige Kolbenabmessung gestatt'et es, 
,dai3 die Kolben gleich in  der Glashiitt,e Iabgesprencgt werd.en, 
dadurch wird an Tran'sportmatmerial gespart, die Kolben hablen 
auch eine grofiere Fmestigkeit b,ekommen und geh'en weniger 
zu Bruch. Wahrenld mlan fruher von dmer Glashiitte ibi's zur 
fertigen Gliihlampe auf 100 Lampen rnit 140G-145 Kolben rech- 
nen mugte, ist diese Zahl heu-te mriickgegangen auf 106 bis 
108, im giinstigsten Fall auf 102-103. 

Gianz kurz streift Vortr. ,die Fabrikation 'der Gliihlampen 
sebst, dbe heute kmein Geheimnis mmehr ist. Die einzelnen Vor- 
gange aber sind ziemlich schwierig, insbesondere schwierig 
war di.e Durchjfiihrung und Konstruktion der Maschinien, di,e 
zur Fabrikat,ion d'er Gliihlampen notwemdig war,en. Friiher 
wuilden die Arb'eitsgiinge so durchgefiihrt, dai3 in einem gro- 
Ben Saal von vielen Leuten immer die einzelnen Opemtionen 
durchgefuhrt wurden, es wurd.en Spezbalarheiterinnen er- 
zogen, un,d auch die Meister waren immer fur  .cine bestimmte 
Arbeit erzogen. Der Niachteil war, dlaf3 es nicht miiglich war 
,das Personal auszutauschen, wenn an einer Ste1l.e 1der Fabri- 
k,ation Mange1 eintrat. Dieee Verhaltnisse war'en bedingt 
durch die G~eheimnisliramerai, die in d.en f ibr iken  herrschte 
un'd in seiner Zeit der h,eftigen Konkurenz 'auch nicht landers er- 
wartet werden konnt'e, denn es war nicht moglich, alle's durch 
Patente zu schutzen, der  einzelne in der Gliihlampenfabrik 
Beschafti,gte Nsollte keinen Uberblick iiib'er 'die game Fabriba- 
tion haben. Durch di,e Einfiihrung der  Maschinen und der 
Fliesarbeif in .der Gliihlampenherstellung hat sich das Bild 
,der Farbriken gean,&ert. Die Leistungen sind stark gest,iegen. 
Wahrend .an den ;&en Glasofen die Hertstellung lder Kolben 
von der  Hand erfolgte und ebenso das A,useiniand,erziehen des 
Glases auf 'den Rohrenbahnen, ziehen heute dime Rohrenziteh- 
maschinen in fabelhafter Lei'stung in kurzer Zeit 770-780 m in 
der  Minute, die Herstellung >der Glasriihren erfolgt vie1 ge- 
nauer als dies bei Handherstellung moglich ist. Die Ma'schinen 
selbst ,sind sehr wait entwickelt und ihre Leistungen ge- 
stteigert, wobei aber alle,s getan ist, urn das Gl'as niach jeder 
Richtung zu schonen. Die Gliihlampenmiaschine ist jetzt SO 
ausgeb,aut, daB .sic ein,e Stundenleistung von 800 Stuck hat. 
Bei e'inem Vergl'eich einer Gluhlampenfabrik nach der Ein- 
fchmng .der FlieRarb,eit mit einer alteren Fabrik bemerkt 
mim, d'aB die grolSen Z ~ ~ i w h e n l a g e r  megfallen, wodurch er- 


